Painomuovaustekniikka tuo

ison saaston
Relicomp Oy

n tyokalukuluihin -

Painomuovaustekniikkaa kayttamalla ei tarvitse ostaa sikaa sakissd, vaan protot voidaan mallintaa
ennen kalliiden tydkalujen hankkimista. Esimerkiksi Ponssen tyokaluhankinnoissa puhutaan jopa
miljoonaluokan investoinnista, mutta menetelmasta hyotyvat myos pienemmat yritykset. Japanissa
kehitettya numeerista painomuovaustekniikkaa tarjoaa ainoana Pohjoismaissa Relicomp Oy.

Muotoilu mielletdédn helposti kalliiksi ja kuvitellaan, ettd se
vie paljon aikaa. Suomalaisen Relicomp Oy:n kéyttdméin
painomuovaustekniikan avulla yksittdisenkin tuotteen saa
testattua nopeasti ja kustannustehokkaasti. Painomuovaa-
malla tehdéén eniten protoja, mutta myos kokonaisia sarjo-
ja, jos osa on iso tai kokonaismééri ei ole kovin suuri tuot-
teen elinkaaren aikana. Téllaisia voivat olla esimerkiksi kal-
lioporalaitteiden konepeitot.

— Jo iterointivaiheessa voidaan tehdd useita malleja ja
vasta sitten asiakas tekee tyokaluhankinnan. Muottikulu-
ja ei tule ollenkaan. Aiemmin on jouduttu katsomaan muo-
dot pelkistéddn tietokoneen ruudulta ja tekemiidn ostopditos
vaikkapa 100 000 euron prissityokalusta kuvan perusteel-
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la, toimitusjohtaja Marko Jyllild Relicomp Oy:std sanoo.

Painomuovaus on pohjoismaisestikin vield uutta tekniik-
kaa. Plootu Fennicalla palkittu menetelma on ollut Relicom-
pilla kdytossd vuodesta 2005 1dhtien ja se on avannut yhtiol-
le aivan uudet markkinat. Jo noin kolmannes 15 miljoonan
euron liikevaihdosta tulee muotoilusta.

— Muotiton Amino-painomuovausmenetelmd 16ytyi Ja-
panista Aalto-yliopiston ja Tekesin yhteishankkeen kautta —
appiukko eli yrityksen perustaja toi sen tullessaan. Muotoi-
lua kidytetdin osien jidykistdmiseen, mikd vdhentéd hitsaus-
tarvetta ja osat pysyvit pidempédédn hyvikuntoisina, Jyllild
kertoo.
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Ponsse arvostaa
suomalaisia osatoimittajia

Porssiyhtio Ponsse Oyj kédynnisti koko
mallistonsa uudistamisen vuoden 2011
syksylld pédstodirektiivimuutosten myo-
td. Viimeisetkin uuden malliston kone-
mallit tulevat sarjatuotantoon tdmin vuo-
den lopussa. Kaikki koneen ulkopuoliset
muoto-osat, kuten konepeitot, puskuriko-
telot, valokotelot ja ohjaamon sivulaati-
kot on suunniteltu pitkdaikaisen kumppa-
nin Relicompin ollessa tuotekehityspro-
sessissa tiiviisti mukana. Samoin syvive-
totekniikalla saatavia etuja kuten parem-
paa mittatarkkuutta ja jaykempid raken-
teita haluttiin hyodyntdd mahdollisimman
paljon.

—Tosi tirkedd lopullisen kumppanin va-
linnassa oli mahdollisuus tuottaa erilaisia
prototyyppien versioita ennen tyokaluva-
lintoja. Painomuovaustekniikka siisti lo-
pullisten tyokalujen muokkauksilta ja toi
joustoa projektiin, kun pystyttiin testaa-
maan ja hakemaan muotoja ensin. Jos oli-
simme heti alkuun hankkineet lopulliset
tyokalut, samalla olisi tullut lukittua mon-
ta muutakin vaihetta kehitysprosessissa,
hankintatoimen kehityspéillikké Tiina
Haapalainen Ponsse Oyj:sti sanoo.

Ponssen ja Relicompin yhteistyd alkoi
jo vuonna 1999, kun Ponsse lanseerasi
2000-mallistonsa.

— Térkeimpien kumppaneiden kans-
sa haluamme piistd pitkdaikaiseen sopi-
mukseen, koska tyokaluhankinnoissa on
aina kyse isoista investoinneista. Alihank-
kija on aina oman teknologiansa paras
asiantuntija ja haluamme luottaa siihen, etti tiivistd tuoteke-
hitysyhteistyotd tekemdilld saamme valmistettua tuotteet op-
timaalisesti ja kustannustehokkaasti. Yhteistyotdmme Reli-
compin kanssa helpottaa sekin, ettd tyokaluvalmistaja 16y-
tyy ldheltd ja osapuolet tuntevat toisensa sekd ymmértiviit
oman roolinsa tirkeyden, Haapalainen kertoo.

Valmistus omissa
kasissa

Ihan helppoa porssiyrityksen alihankkijana ei kuitenkaan
ole. Kilpailun kiristyessi ja tydkustannusten noustessa ali-
hankkijoiden on pystyttdvd kehittimiin toimintaansa ja
prosessejaan.

— Meilldhédn on oikeus kéyttdd avainlippumerkkid tuot-
teissamme ja haluamme olla tukemassa suomalaisen kil-
pailukyvyn sdilymistd. Se tarkoittaa sitd, ettd alihankkijan
on oltava valmis investoimaan ja panostettava tuotekehi-
tykseen. Sellaisia toimijoita ei niin hirvedsti Suomessa ole.
Meilld on kuitenkin tahtotila hankkia komponentteja koh-
tuullisen ldheltd. Jos hankkisimme vastaavia tuotteita esi-
merkiksi Aasiasta, ldpimenoajat pitenisividt, Haapalainen
perustelee.
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Hénen mukaansa Relicompin vahvuutena on se, ettd val-
mistusketju on lyhyt ja ohutlevyyn liittyvad valmistus on pit-
kélti omissa késissd. Néin tuotemuutokset saadaan nopeas-
ti ldpi, mikd ndkyy myos loppuasiakkaalle nopeina toimi-
tusaikoina.

— Meilld on nédhty hyvind asiana se, ettd toiminta on jat-
kunut Relicompilla perheyhtioné. Tiina ja Marko Jyllild on
helposti ldhestyttivi, reipas ja osaava yrittdjdpari. Heiddn
kanssaan on tosi helppo tehdd yhteisty6tid. Arvostamme eri-
tyisesti sitd, ettd kun olemme itse avoimia, niin sielld toises-
sa suunnassa on samanhenkistd porukkaa, Tiina Haapalai-
nen kehuu.

Yhteistyon avoimuutta kiittelee myos Relicompin yritté-
j4, talousjohtaja Tiina Jyllild.

— Sitoutumisen taso on Ponssella aivan toisenlaista kuin
kenenkdin muun asiakkaan kanssa. He huolehtivat toimit-
tajaverkostostaan koko ajan. Esimerkiksi Ponssen toimitta-
japdivilld meiltd kdy tiimejd tuotannosta asti. Ihmiset voivat
olla ylpeitd tekemisestdédn, kun nikevét, miten heidin tyon-
sd nikyy lopputuotteessa. Sekin pakottaa miettiméin jatku-
vaa parantamista ja kehittdmistéd, kun he kertovat avoimes-
ti koko ajan kehityksestdédn. Se on mielestimme rento tapa
toimia, Tiina Jyllild sanoo.
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